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Achtergrond / kader

m Scriptie opdracht AH opleiding PHOV

m Geen regulier blootstellingsonderzoek

m Voorgeschiedenis met lasrook

m Beperking bestaande beheersmaatregelen

m Pitch afgezogen lastoorts tijdens workshop



Lassen

m Verbinden van materialen

m Versmelten / vloeibaar maken
m Materiaal toevoegen

m Continuiteit tussen de verbonden delen ##




Las methode




Verschillende lasmethodes

Lasmethode werkingsprincipe: kortsluitboog... Bescherming smeltbad
Beklede elektrod ...tussen werkstuk en afsmeltende elektrode met Gas- en slakvorming uit de
ekiede elektrode bekleding elektrode bekleding

MIG/MAG ...tussen een dunne afsmeltende draad van een haspel Bij MIG -- inert gas (argon)
en het werkstuk. Bij MAG -- actief gas (CO,)
...tussen niet afsmeltende wolfraam elektrode en het _

TIG werkstuk. Het toevoegmateriaal wordt met de hand Inert gas (argon of helium).
toegevoegd.
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8. Draadmondstuk

6. Kerndraad

2. Beschermgas (actief of inert) 7. Gasmondstuk

2. Beschermende atmosfeer 8. Stroomgeleider

9. Koelwater
10. Lasboog
1. Beschermende atmosfeer

7- Gestold lasmateriaal 3. Beschermende atmosfeer

3. Werkstuk 8. Vloeibare slak

4. Lasboog
9. Gestolde slak 9. Lasdraad

5. Werkstuk 10. Gestold lasmateriaal

6. Smeltbad

. Gestold lasmateriaal



Lasrook

B Verzamelterm voor het mengsel van gassen, dampen en deelties dat vrijkomt bij lassen / gutsen
m Wordt gezien als inhaleerbaar stof

m Gezondheidseffecten: laskoorts, astma, kankerverwekkend, verhoogde kans op miskraam (RVS)

Vergelijking diameter deeltjesgrootte in micrometer

Zeer fijn stof of rook Fijn stof of rook Stof

Stuifmeel

Cementstof

Kolenstof

Tabaksrook

Lasrook

0,0001 0,001 0,01 0,1 1 10 100 1000 10000

Hm (Pors, 2002)

Wettelijke grenswaarde voor lasrook in NL is 1 mg/m3TGG 8 uvur



Lasrook en Lasmethode

Rookontwikkeling onderverdeeld naar lasproces in gr/min

S—
MIG/MAG |
Beklede electrode - 80A 350A
Solderen - -
Onder poeder -
TIG ERELLTY
1 2 3 4 5 6

* solderen tervergelijking,
ditis geen lasproces

(Pors, NIL 2002)




Elimineren van de bron

Overdrachtsweg

Omgeving

Organisatorisch

Persoonlijke
beschermingsmiddelen

Beheersmaatregelen cf AH strategie
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Bronafzuiging en gedrag




Standaard Lastoorts

Afgezogen lastoorts

7XE Extractor met afzuiging

18888885
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Vergelijkend Onderzoek

m Toolbox lassers

m Twee dagen meten met de standaard MIG / MAG toorts

m 2 x 3 dagmetingen ; 2 x 2 tot 4 taakmetingen ; 2 x 4 stationaire metingen ; DustTrak
m Introductie en demo afgezogen lastoorts
m Proeflassen met afgezogen lastoorts

m Twee dagen meten met de afgezogen lastoorts

m 2 x 3 dagmetingen ; 2 x 2 tot 4 taakmetingen ; 2 x 4 stationaire metingen ; DustTrak

m Evaluatie gebruikers ervaringen



Resultaten Persoonsgebonden metingen

Geometrisch gemiddelde concentraties inhaleerbaar stof
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14,0 B Standaard B Extractor
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mg/m3 8,0
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4,0 -

2,0 -

0,0 - . .
Dagblootstelling Gecorrigeerd voor tijd a.h. werkstuk Taak




Resulaten DustTrak metingen

mg/m?

1,40

1,20

1,00
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0,00

Geometrisch gemiddelde concentraties DustTrak

[ n = aantal metingen ]

1,18

Standaard toorts Std toorts Extractor Slijpen
lage stroom

Borstelen




Vragenlijst Gebruik

Respons van 8 medewerkers

10

Scores Vragenlijst Gebruik

10,0




Factoren van invloed op de toortsafzuiging

m Houding lasser / hoek lastoorts t.0.v. werkstuk

m Ronding van de piping

m Blootstelling door andere werkzaamheden:
m Slijpen / borstelen
m Omgeving
m Roken

m Grondlas met lage spanning zowel in de voor- als in de nameting zonder
bronafzuiging

m Verstorend effect bestaande bronafzuiging (2)



Way Forward

m Aanvullend praktijk onderzoek tijdens lassen in opslagtanks
m Relatie laspositie — afzuiging in lassers opleiding
m Evaluatie ontwerp Extractor toorts

m Actiepunten lasbedrijf






Effect hoek lastoorts t.o.v. werkstuk
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Bron: Paper “Factors Affecting the Capture Efficiency of Fume Extraction Torch for Gas Metal Arc Welding,
Francis Bonthoux, Okt 2015, Rev. Mrt 2016
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Inhaleerbaar stof

100

J. Rijnkels, 2013

Inhalable

Thoracic

Respirable

Fraction Sampled
n
o

1 10 100
Aerodynamic Diameter (um)

m  Inhaleerbare stoffractie: 50% van de opgevangen deelties met een MMAD van 100 pum bevindt zich in deze fractie
m  Thoracale stoffractie: 50% van de opgevangen deelties met een MMAD van 10 um bevindt zich in deze fractie

m  Respirabele stoffractie: 50% van de opgevangen deelties met een MMAD van 3,5 — 4 um bevindt zich in deze fractie

(MMAD = Mass Median Aerodynamic Diameter)



